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SSA、ＳG、,      SSGFineの仕様

SSGFineの線表面の平滑性

名 称 構 造 亜鉛含有量 特 長

SSA

ブラスめっき

高強度鋼線

35～40% 自動結線性に優れる

SSG
ブラスめっき

高強度鋼線

65～70%
高速加工

SSGFine 高速＋高精度加工

スミスパークの構造

◎高強度ピアノ線に放電特性に優れた銅亜鉛合金を被覆しました。

スミスパークの種類

◎スミスパーク(SS)は用途別にアルファ(A)、ガンマ(G)、ファイン(Fine)を用意しました。
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凹凸が少なく、精

度が出やすい

SSASSG SSGF


