
ＳＳγの構造
 
● 高強度特殊鋼線に放電特性に優れた銅亜鉛合金
(γ黄銅 )を被覆しました。

ＳＳγの仕様

ＳＳγの特長

● 高速加工が可能です。
● 高張力負荷が可能なため高精度加工に適しています。
● 真直性に優れ高い自動結線率が得られます。
● 20,000ｍ以上の長尺品の対応も可能です。

ＳＳγの加工事例
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S社製　油中放電加工機

WC G4 t10mm材

R 0.25mm曲線加工×2回、
1.0×0.5mm角ブロック加工
×2回を含むオリジナル形状

表面Zn被覆鋼芯ワイヤー

スミスパークγ　φ0.05mm

高放電性特殊合金被覆
Cu-Zn合金γ相
⇒高速・高面粗度加工を実現

高強度芯材（特殊鋼線）

図-1　SSγの断面構造

表-1　比較条件

⇒加工精度・速度の向上を実現

1
0.9
0.8
0.7
0.6
0.5
0.4
0.3
0.2
0.1
0

タングステン
ワイヤー条件

加
工
速
度
/m
m
/m
in
.

多放電条件

放電
回数
を上
げる
と

飛躍
的に
加工
速度
UP

放電
回数
を上
げる
と

飛躍
的に
加工
速度
UP

従来鋼芯ワイヤー
の加工速度
従来鋼芯ワイヤー
の加工速度

高速、高精度加工が可能な鋼芯放電カットワイヤー

スミスパークガンマ(ＳＳγ)

表-2　設定条件と結果

図-2　加工速度の比較

表-3　SSγの仕様
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